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Produktbeschreibung OSIRIS-Calc

OSIRIS-Calc ist ein Software-Paket fur die Kalkulation im Bereich der mechanischen
Fertigung, das auf Personalcomputern mit Betriebssystemen ab Windows XP © |auft.

Mit OSIRIS-Calc kdnnen auf einfache Weise die fur die Herstellung eines Artikels
erforderlichen Arbeitsschritte festgelegt und zeitlich berechnet werden.

Insbesondere eignet sich OSIRIS-Calc fir die Zeitberechnung CNC-gefertigter
Werkstlcke. Bei Drehteilen erkennt OSIRIS-Calc vollautomatisch die erforderlichen
Bearbeitungsschritte, wahlt sdmtliche Werkzeuge und Technologiedaten aus, berechnet
die Fertigungszeit und stellt die Bearbeitung in der Zeichnung dar.

Daruber hinaus ist es mdglich, neben den bereits mitgelieferten Technologien, eigene
Fertigungsverfahren zu beschreiben und einzubinden. Durch diese Vorgehensweise ist
OSIRIS-Calc universell einsetzbar.

Je nachdem, wie detailliert Sie kalkulieren wollen, konnen Informationen Uber die
Fertigungszeiten, das verwendete Material, Fremdbearbeitungen und frei definierbare
Kosten (Zuschlage) mit einflieRen. Dem in den Stammdaten gespeicherten Material kann
eine Formel zur Preisberechnung zugeordnet werden. Damit ist es méglich, Gber die
Abmalde des Rohteils das Gewicht zu bestimmen und somit den Preis zu berechnen.

Egal ob Sie eine Grobkalkulation erstellen oder jeden Arbeitsschritt der Fertigung genau
berechnen mochten - mit OSIRIS-Calc bekommen Sie schnell und einfach ein
aussagekréaftiges Ergebnis.

Diese genaue Kenntnis des sowohl in zeitlicher wie in finanzieller Hinsicht zu erwartenden
Aufwands stehen im Mittelpunkt und wird in den verschiedensten
Unternehmensbereichen bendtigt.

zum Beispiel bei der Angebotserstellung:

Erfahrungsgemal miissen im Schnitt zehn bis fliinfzehn Angebote ausgearbeitet
werden, bevor es zum Auftrag kommt.

Bei der schnellen und einfachen Ermittlung des Angebotspreises hilft Ihnen
OSIRIS-Calc. Per Mausklick werden die berechneten Werte mit der
entsprechenden Mengenstaffel in das Angebotsmodul ibernommen. Von hier
aus ist auch der direkte Versand per E-Mail mdglich.

Und wenn der Auftrag dann kommt, haben Sie gleich die erforderlichen
Arbeitspapiere bei der Hand.

Haben Sie OSIRIS-JobTimer im Einsatz, so werden samtliche Daten der
Kalkulation in den Auftrag und Artikel tibernommen.

Verwenden Sie eine andere Software, so besteht die Mdglichkeit die Daten als
XLS-Datei zu exportieren.
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zum Beispiel in der Arbeitsvorbereitung:

Hier hilft Ihnen OSIRIS-Calc durch die dokumentierten Fertigungspapiere bei
neuen und wiederkehrenden Arbeiten. Durch die Zuordnung der Zeichnung
und/oder eines Bildes werden &hnliche Bauteile schnell wiedergefunden.
AulBerdem konnen Sie mit OSIRIS-Calc den Werkzeugbedarf ablesen (in Ab-
hangigkeit von der jeweiligen Standzeit) sowie die Auswirkung verschiedener
Werkzeuge (Schneidstoffe) auf die Fertigungszeit.

zum Beispiel im Einkauf:

Bei der Fremdvergabe von Werkstliicken kdnnen Sie mit OSIRIS-Calc schon im
Vorfeld die eigenen Kosten ermitteln und dann im Vergleich mit den Angeboten
Ihrer Zulieferer entscheiden, ob Eigenfertigung oder Fremdvergabe kostengtin-
stiger ist.

Mit dem Ergebnis der Kalkulation erkennen sie Abweichungen in den Angeboten
der Zulieferer auf einen Blick.

Der ermittelte Werkzeugbedarf (s. —» Arbeitsvorbereitung) sowie die berechnete
Materialmenge kann ebenfalls als Bestellgrundlage verwendet werden.

Auch IaR3t sich die eigene Leistungsfahigkeit aus dem Ergebnis ablesen.

zum Beispiel in der Fertigung:

Mit OSIRIS-Calc kbénnen Sie leicht errechnen, wie sich der Einsatz unterschied-
licher Werkzeuge (Schneidstoffe) auf die Fertigungszeit und die Fertigungs-
kosten auswirkt.

Anhand dieser Ergebnisse laft sich feststellen, ob sich der Kauf neuester
Werkzeuge rechnet oder nicht.

OSIRIS-Calc kalkuliert in beliebigen Mengenstaffeln und weist die gesamte
Bearbeitungszeit in Stunden aus. Somit kdnnen diese Informationen in die
Fertigungsplanung mit einflieRen
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Zum Erstellen einer Kalkulation beinhaltet OSIRIS-Calc folgende Menues / Funktionen:

» Bearbeitungsarten

» Maschinendatenblatt

» Technologiegruppen

* Materialdatenbank und
» Listenausgabe

Samtliche Eingaben erfolgen zentral in einem Formular (= Fenster). Vorhandene Daten
werden aus Suchfenstern tbernommen. Fehlende Daten kénnen in den jeweiligen
Eingabefeldern sofort nachgetragen werden. Dadurch ist die Programmbedienung sehr
ubersichtlich und schnell erlernbar.

Jede Kalkulation wird unter einer alphanumerischen Nummer (Auftragsnummer)
abgelegt; diese Nummer kann vom Anwender frei eingegeben oder vom System nach
bestimmten Festlegungen automatisch vergeben werden.

Weiterhin kdnnen wahlfrei noch der Kundenname und drei zusatzliche frei belegbare
Felder a 30 Zeichen sowie ein beliebig langer Zusatztext mitverwaltet werden.

Unter der Kalkulationsnummer werden einzelne Positionen - Einzelteile -, &hnlich wie
Bestellpositionen gespeichert. Jede Position / Einzelteil wird Uber die Zeichnungsnummer
identifiziert und verfigt Gber

o] einen Arbeitsplan / Informationen zu Fremdbearbeitungen
o] ein Material und
o] weitere, wahlfreie Zuschlage.

Fur eine detailliertere Kalkulation kdnnen Sie im nachsten Schritt einen Arbeitsplan
auswahlen bzw. neu anlegen. Innerhalb des Arbeitsplanes kann jeder einzelne
Arbeitsschritt aus einzelnen Bearbeitungen bestehen.




Produktbeschreibung OSIRIS-Calc

Bild 1: Arbeitsplan
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Jede einzelne Kalkulation ist Uber den Arbeitsplan mit den fur die Herstellung
erforderlichen Arbeitsgdngen pro Maschine verknipft.

Bei Fremdbearbeitungen werden die Informationen uber Art, Dauer und Kosten der
Bearbeitung hinterlegt. Wiederkehrende Bearbeitungen kdnnen so leicht der aktuellen
Kalkulation zugeordnet werden.
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Bild 2: Zeitberechnung der einzelnen Arbeitsschritte innerhalb eines Arbeitsgangs
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Innerhalb eines Arbeitsgangs werden die Bearbeitungsschritte festgelegt, die auf der
jeweiligen Maschine durchgefuhrt werden.

Im abgebildeten Beispiel sind dies zehn Bearbeitungsschritte. Diese werden in der
Bearbeitungsreihenfolge mit Bezeichnung angezeigt und die jeweilige Bearbeitungsdauer
hierzu errechnet und ausgewiesen.

Die beschreibenden Texte werden dabei vom Programm generiert; sie kdnnen aber auch
manuell eingegeben werden.

Fur die Berechnung der Werkzeugverfahrwege kénnen die Koordinaten direkt per
Click + Calc ® aus der zuvor eingescannten Zeichnung ermittelt oder Gber die Tastatur
eingegeben werden. Zur schnellen visuellen Uberprifung der geometrischen Eingaben

werden die Verfahrwege grafisch dargestellt.

Bei allen Berechnungen werden die Grenzwerte der angewahlten Maschine sowie die
Technologieparameter aus dem Maschinendatenblatt bertcksichtigt.
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Im Maschinendatenblatt werden die Mdglichkeiten und die Begrenzungen der Maschine
einmalig im System abgebildet. Dabei werden u. a. folgende Informationen bericksichtigt:
* min./max. Drehzahl

* max. Vorschub

» Korrekturfaktoren zur Berlcksichtigung kurzer Verfahrwege

» Eilgang

» Bearbeitungsarten wie Drehen / Bohren / Frésen / Sagen ...

Neben den fest vorgegebenen Bearbeitungsarten kénnen tber eine Makroprogram-
mierung weitere beliebige Bearbeitungen berechnet werden. Durch die Makros kann
OSIRIS-Calc sehr leicht an individuelle Anforderungen angepasst werden.

Jeder Maschine / Kostenstelle kann eine Tabelle mit Ristzeiten zugeordnet werden.

Nach der Definition des Arbeitsplans und der Festlegung der Koordinaten fir die
einzelnen Arbeitsgdnge wahlen Sie das Material flr das zu fertigende Werkstiick aus der
Materialdatenbank aus.

Hier werden unter der Materialnummer ein Durchschnittspreis pro Mengeneinheit, die
Formel zur Gewichtsberechnung und die Mengeneinheit zugeordnet.

Bild 3: Materialpreisermittlung (- Materialdatenbank)
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n Materialauswahl
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Technologisch gleich zu bearbeitende Materialien kénnen einer Technologiegruppe zugeordnet
werden.
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Die Technologiegruppen dienen der Ablage der Schnittgeschwindigkeiten und Vorschibe fir
die einzelnen Bearbeitungstechnologien. Haufig benétigte Technologiegruppen sind in
OSIRIS-Calc bereits vorhanden, kdnnen aber jederzeit durch eigene Angaben erweitert
werden. Durch die Verwendung von Technologiegruppen wird der fiir die Zeitberechnung
relevante Datenbestand auf ein Minimum reduziert.
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Bild 4: Zeichnungen
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Pro Kalkulationsposition kdonnen bei Bedarf bis zu 8 Ansichten der eingescannten
Zeichnung verwaltet werden.

Ebenfalls pro Kalkulationsposition konnen sowohl pauschale Zuschlage, wie auch
mengenabhangige Zuschlage berechnet werden.

Aus den so entstandenen Daten kénnen in der Folge ein Angebot direkt per Mausklick erzeugt
werden. Ebenso stehen die Daten im Auftragsfall fir die Verwendung in tbergeordneten
Systemen zu Verfligung.
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Das Ergebnis der Kalkulation sieht dann in etwa so aus.

OSIRIS-Cale Kalkulation 18112012 17.08:18  Seiee 1
Kalkulation ANZ2012-0382 fiir Schuhmann GmbH
Posifion 5 vom 04.11.2007 i —
Zeichnungs-Nr 123 Anfrage o | M [ aE
Artikel Hr
Bezeichnung :
Bemerkungen
AG M aschine Arbeitsgangbeschreibung
10 CHNC-Drehmaschine drehen komplett nach Zeichnung dm*®  Min
104 riisten slgemein; 15,00
MNC-Teieprogramm einkesen | 15,0 Min)
310 CQwick Lingsdrehen; M 3 F= 0,1 mm/ Umndrehung 017
809  Dwshen Bohren; N G000 F= 0,1 mm/ Umndrehung 0,00
307  bohren; D=14; N 1800  F=  0.1mm/ Umdrehung 0.028 1,10
or 4500 Min  th 1,27 Min  Anzehl pro Spannung 1 0,27 Srd i G000E ; 5600 € 16.18€
20 CNC Frismaschine frésen nach Vorgabe dm®  Min
101 risten 2. Seie 20.00
riizen 2. Seite
Messmittel priifen { 20,0 Min}
402  freies Fisen; Ve 80 F= 0.1mm/Zshn 337
tr 2000 Min  th 342 Min  Anzahl pro Spannung 1 0,39 Srd i E50.0D€ ; BO.ODE 2082€
38,39 Min Bearbeifung aT01€
Gesamt Zeit(h) Betrag 0868 Sio Materia! 0.00£
Auswdns 0.00£
i a5 &
Risten 035 3E7E FreieE 0.00€
Fertigung 004 E24£ Spanerds 0.00£
Gegam thostenpre 1 Stick 3701 €
Skonte 3 %= 114€ 3815€
Mengensiz fizl z 3 4 5 & T B ] 10 1
[Fe rtigu ngsmenge z 1 4 5 & T B 3 10 11]
Rilsten {5 0.58 058 058 058 0.58 0.58 0.58 058 058 0.58
Bearbe tung {Std) 0,15 022 028 037 0,44 0,51 0,59 088 073 0,80
ZeizuschBge (5d) 000 000 000 0.00 0.00 0.00 000 0.00 0.00 0.00
Gesamt [Std) 0,73 080 088 0,35 1,02 1,90 197 124 131 1,39
Berrdge €
Bearbeitung 42,35 4770 53104 B35 63,73 69,08 T4.42 T3TE 8511 50 45
Maerel 0,00 000 000 000 0,00 0.00 0.00 000 000 0.00
Auswirs 0,00 000 000 000 0,00 0.00 0.00 000 000 0.00
Zuschlige 0.00 000 000 000 0.00 0.00 0.00 000 000 0.00
Spanerbs 0,00 000 000 000 0,00 0.00 0.00 000 000 0.00
Gesamt 42,35 47,70 5304 5835 63,73 85,08 T4 42 73,78 85,11 0 ,-1-5|
RiEska [15%) 635 TiE TS6 ] .56 10,35 11,16 1156 1277 1257
Disens-UmBge 5 .5%) 288 02 336 165 4,03 4,27 4,71 505 528 ETZ
MK Ronsiol fe P3 0.8%) 0,41 046 051 05T 0,62 087 072 7T 083 088
Gesamt pro Stick 25,90 19,44 16,22 1428 12,59 12,07 11,38 10,84 10,41 10,06
BoTags INCL SEonD
Gesamt 53,40 80,14 6588 Tagi 80,35 87,09 93,83 106,56 10730 11404
|Gesamt pro Stiick 26,70 20,05 1672 1472 13,39 12,44 11,73 147 1073 10 ,37'
Betrag sbz. Skonio 51,80 58,13 G487 T140 7.4 84,48 91.01 8755 10408 1082
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Das Beste kommt zum Schluf3.

Die vollautomatische Kalkulation von Drehteilen

Ausgangslage: Die Zeichnung z.B. im PDF-Format.

Wird direkt in OSIRIS-Calc eingelesen.
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Die Kontur durch anklicken mit der Maus festlegen.
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...und die Drehbearbeitung ist komplett!

I Colc/ AN2015 0440 - T [EE=

Datei Ansicht Zeichnung Tabellen ~Einstellungen ~ Hilfe

& W =N s/: @ =2 @ osrstavt g ‘%E?]h
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OSIRIS-Calc hat selbststandig samtliche Werkzeuge ausgesucht, alle Wechselzeiten
bertcksichtigt, geschruppt und geschlichtet! Dabei erkannt, das folgende
Bearbeitungsschritte erforderlich sind:

- Stirnflache geplant

- Bohrung mit einem bestmdglichen, vorhandenen! Bohrer vorgebohrt
- Die AulRenkontur der ersten Seite bearbeitet

- Die zentrische Bohrung fertiggedreht

- Das Werksttick umgespannt

- Rickseite geplant

- AulRenkontur der 2. Seite bearbeitet

Dies ist EIN Beispiel. Es gibt verschiedene Schatzverfahren, die z.B. statt des Umspannens nur
die erste Seite bearbeiten und dann abstechen. Sie kdnnen auch eigene Schatzverfahren
festlegen.

Jetzt noch die Bohrungen auf dem Teilkreis anklicken und die Nut bearbeiten.

P.S.: Die Materialkosten und das Sagen wurde ebenfalls automatisch berechnet!
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OSIRIS-Calc

Position 1
Zeichnungstr DREH_2
ArtikelNr
Bezeichnung

Kalkulation AN2015-0441

Kalkulation

13022015 1

fiir Schuhmann GmbH
vom 13.02.2015
Anfrage

AG Maschine A rbeitsgangbeschreibung
10 Bandsdge dm®  Min
510 Bandsage Vo 35 F=0.003mm/ Zshn 532
tr 000Min  th 532Min  Anzahl pro Spannung 1 0,09 Srd 1 30,00 € ; 30,00€ 2,B6E
20 CHC-Drehmaschine drehen komplett nach Zeichnung dm®  Min
101 rusten algemen 30,00
201 planan HE T008; D=11 Ve 280 F=  03nm/ Undrebung 0,020 0,38
307 bohren; D=34.2; Ve 30 F= 0.16mm/ Undrehung 0052 022
211 Konturdrehen; D=11d/d=4%; Ve 220 ), 12mm/ Undrehung 3,17
312 Konturdrehen innen; D=38/d=20; Ve 2 F=  0.2mm/ Undrehung 0,53
313 Umspannen Ve 0 0,00
301 planan HB 7005, D=114/d=30; Ve 230 D.3mm/ Undrehung 0067 0.52
311 HKonturdrehen; D=1 14id=44: ve 220 12/ Umdrehung i7E
tr 30,00 Min  th 657 Min Anzahl pro Spannung 1 0,64 Sed 1 BODDE ; 55,0€ 42X €
Watenzl
CKeo D110 D=110L=55 1.1 Baustshlalp & 41Kg = 280€E = 107T3€E-1 = LlN=13
41,89 Min Bearbeiung 4482 €
Gesamt Zeit{h) Betrag 070 Sd Material 10,72€
N Ausvaiiz 000€
Ris 0:20 2000 = )
e Zuschidge TS
Fertigung 0:12 1492& Speneriés 000€
Summe Einmalkos ten Gesam thosten pro 1 Stick 55,65 €
Werkzeuge 000E Skomto 0 % = 0.00€ 5565€
Vomichtungen 000€
Mengenstafiel 10 5 20 25 ] 35 40 45 ] &5
[Fertgungsmenge 10 5 20 25 30 35 40 45 50 55
Rilsten {S4) 050 050 0,50 050
Bearbeitung (St} 287 485 852 1020
Zeizuschiy 0,00 0,00 000 0,00 0,00 0,00
Gesamt (Si) 347 446 545 7, 942 1140
Betrige €
Bearbeitung 179,24 25385 403,10 4TTTZ BE234 G2EH 701,58 80,82
Maersl 107,30 180,96 28828 kvl ITEET 47577 4832 BT 590,18
Auzw Srts 0,00 000 0,00 000 0,00 0,00 0,00 000
ZuschBge 0,00 000 000 000 0.0 0,00 0,00 000
Spaneriés 0,00 000 000 000 0.0 0,00 0,00 000
| Gesant 285,55 414,82 671,38 TE953 2751 105618 118445 131272 141,00
Gesamt pro Stiick 2865 963 2685 26.65 263 26.40 2632 %25 2620
Borige Inol Skonts
Gesant 288,65 414,82 E4308 67138 TE853 82751 105618 1184456 131272 144100
)'Gesaml pro Stiick 28,65 2765 A5 2683 26,65 26,51 26,40 26,32 26,25 26,20
Betrag abz. Skoni 285,55 414,82 54309 67139 TE9E3 92751 105618 1184456 131272 141,00

Die gesamte Dauer fur diese Kalkulation 3,5 Minuten!

Noch einen Klick zum Angebot
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Produktbeschreibung OSIRIS-Calc

BWP GmbH
S S - A ook T3 - S4E53 - Grotimne: Angebot
Firma Hummer: AN2015-0441
B"':E GHmDH Helfich Datum: 13.02.2015
z e Helfic
Am Gewerbepark 23 Ihre Anfrage
Kunden-Nr.:

84823 GroR-Um stadt Bei Rickfragen:

Durchwahl : 08072911180

pErumsmiams)

Sate: 1
Wir bedanken und fir lhre Anfrage und Gibersenden lhnen nachfolgendes Angebot
Fx  Besmchrung Temin erge Breslpeis  Gesamipress
1 MNabe flr Bremsscheibe ,DREH_2 10 2885 € 286,50 €
1% 2765 € 44 TSE
20 2715€ 543,00€
s 2685 € 671 25€
30 2685€ 759,50 €
k3 2651€ 927 85€
Alle P reise zuziiglich der gesetzlichen M ehrweristeuer.
Zahlungsbedingungen: 10 Tage 3%
Liglerbedingungen:  Liekrung: AB Werk
Stz der Gesslchaft Bankuerbindungen Esit bw p@osinis-software e Handsisragiter
HRN00CC JOBXK omepage Gerichtsstand
XEXXXHEK praviiesy previsy XXX

HRXKIAKE KEHAEXHK feevas KXXRHAKRE




Produktbeschreibung OSIRIS-Calc

Diese "Schatzverfahren" kann ohne Anderungen auf andere Teile tibertragen werden:

Offen  flew  Onen  Shen  Smistan Aebote  Beenden

D 0% P @ 8 @ osrscavt g %"

Kalkustion | Zechnung. [ )t IL >
10
Besbotirg
1 101 1 risten allgemeln £l
20 301 1 plonen; KB 7005; D=114/d=20; | 0,36
14301 110 My 30 307 1 bobren; D=44,5; 047
40311 1 Konturdrehen; W3 7005; D=114/d=63; 1,18
ERETERNY Werstickwechsel 0
6 301 1 plenen; HB700S; D=114/d=10; 036

AT =
S BT ™8 | ————




